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| - Documents réponses
SITUATION D’EVALUATION 1 :

Tache n°1 : 2= )
1.1 L'actigramme de la fonction globale de la pince a trois doigts : /)( /'..//‘1 ,opt
Ar- Cie.. b\b/u, ...... [i:)tcc.e o SSte. :
e OV Aam)r: de.. DRQL“....@A.... { ’
:> 5;/»4@;\2...........; ...............
................ Cam Cn. (M«.)r/.mm.....

Pince a trois doigts )
1.2 Le diagramme pieuvre : (O ./ Ipt

( Utilisateur )

FC4 Pince a trois doigts
\ [L P

Gnergie pneumatique
Gas manipulateD

1.3 Le tableau des fonctions de service :

Cdef D

(7 1pt

P Saisir les pieces

FC1 | S'adapter aux formes des piéces , ) . et e .
FC2 hferka Apmia.. K. . awve tte. . PWZ&&W\.&L(&MQ&D O QSO.L&D
EC3 S,@ncastrer a un bras manipulateur v

Fca | [Atlomealen. . @k Vau.e ..... de.. CIRAA G |

Tachen® 2:

2.1 La chaine cinématique, les liaisons et leurs solutions technologiques (ST) : ((_ c;r._';/'ths
iai i3 Liaison
~Liaison Liaison Liajson
. frixe... f\ encastrement /\ Aolx ‘? ........ S ponctuelle -
: "
ST: (,(}o,ueﬁ" 'k/ ST : filetage et UST NOhTing.. ST : surface spherique
.x..ﬁmp;uk.__._, un appui plan ¢ UA. uu,e‘ 5 wm(,‘, de la biellette 3et la surface
850 plane de la moignon 6
el Ff wxgﬁ % A .............. %{ hLe -
Phase de serrage Phase de desserrage

2.2 La pince est assimilée a la
modélisation ci-contre. Indiquer I
dans les deux phases, par des
fleches (|, —, 1, <) lesensde : =5 = N

e circulation de l'air comprlmekf7\
e mouvement du piston 8 et

/|
( { /
des mors 20. Q’i//

... 12,5pts '
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Tache n® 3 :
3.1.Explication de la désigrP ion vis a téte he?agorale 6x26 : . ’/.,,..'./1pt
G . x26 - uis. 6. Bl hexonomole.. de... mermemaMa I Sae S,

3.2.la vue en coupe brisée suivant le plan A-A en mettant en place la vis d’assemblage 23 et le
pion de centrage 24 représentés ci-dessous en respectant leurs dimensions:

>3
//.
/ )
/&Y
i
[ L

3
NN

NN

X Kh === I ) 22
Orifice, | T\ (Pidce adaptative)
== NN
\\W AN

2
<
-

N\

A-A

5
L 23 (quatre vis & téte hexagonale)

Représentation d'une liaison encastrement

6o~ |
rOd "

3.3.les types d'ajustements entre le pion de centrage 24 et le cylindre 2 et entre ‘I,e‘ pion de
centrage 24 et la piéce adaptative 22 : (Y A pt
- Type d’ajustement (pion de centrage 24 / cylindre 2) : ..... Qwec..... ) Lu..... Y\\ ........ walY

- Type d’ajustement (pion de centrage 24 / Piece adaptative 22) : Lo Seand.... ). Qi o iana
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SITUATION D’EVALUATION 2 : Fus 31
Tache n°1 : 30 > Bielltte 3
7 D ) e
AP X C
1.1 Bilan des actions mécaniques : @( /1,5pt ‘——*lA g‘
i
Action d’api:)(l)i?attion Directionl Sensn module \“I’)
= , SlJom Uers Ye Q
nglsl LA (Vﬁ”‘k L}fj{‘/ b=
i i A O Z
p_‘§4/3) ekl o 5;,,:? ATLEE
Fs/3) B Suivant Vers la 65 N B

¢4 droite | " 1 =aues e
' y Fes
7

e Calcul a Fa(,lyllque_ade:s actions mécaniques ?(15 /3) et F(4/3) (/;/,JZpts
S o £kl 0.2 R,

A ,*...r.&..,.iiﬁ;ﬁ'ﬁﬁﬁ.ﬁﬁiZﬁjﬁjﬁﬁﬁlilljjﬁﬁﬁ.'“Iijfﬁ.l.'ﬁﬁ..Z...Zﬁ‘.ﬁilﬁﬁﬁiﬁiﬁﬁﬁl_ I g O
Fﬁt’éi{ﬁJ ............. F...f...P.é ...................... e‘“’f ....... s

Tache n°2 : (o
2.1 La désignation des éléments suivants : G.‘L,ﬂpts
Eléments , b _C -

RS} >\'M32w\'€4~1 . HipeiBean... e | .. (me)wsw N4
Désignation | .....S./g............. PRt e | e

................. 0 (PPN ISR ANl TN, . e e T TS
2.2 La vitesse Vg (en m/s) de déplacement du piston 8 (/ /1pt
......... l/Cz'lg‘la_'th@q\'/
.......... D o . ol e e O NS SO SOe ECs o
P T AN A /5

2.3 Le débit volumique qy de I'air comprimé du circuit (en m3ls) en prenant Vg = 0,09 m/s : ../2pts
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Tache n°3 : (/,
3.1 L'équation de sortie P = f(U,R,T, A, K) 6/ /2pts
A SRS TN UART o L (RRT Ao S
[[HRT‘,.. K. RT... P AR
aﬁRT?(kIR -) ............................... :km ........................................ /
3.2 Déduction de la grandeur p%{:ﬂgee d’entrée et'de sortie’du capteur associé : // /1pt
Grandeul d'EMIBE Al CAPEOUIT : ... I e somesesisinssssisssssssssisies s sty s S oAm ssseesss] C//y ..........
Grandeur de sortie du capteur : ...... k... LA .............

Tache n°4 :
Vérification de la résistance au cisaillement de la goupille cylindrique 4,

sachant que Reg = 0,5Re ; Rpg = Bi—g, le coefficient de sécurité est s = 4 et

F(3/4) = 92N

...................................

42Le%|amete
C,..... < f% =2

43 Coné?usron sur le choix

}2 },m()y

SITUATION D’EVALUA TION 3 :

Tache n°1:

(.)C % Gign. t.b %Un
. »g7 dﬁ O()larm ;s VA s
17 g6

NS

1. 2 La agmpcatlon de
(,mnﬁ re.

.......................... /fa Qaﬁu& c.

4.1 Le nombre de sections cisaillées :

e\tre de la goupllle

1.1.ldentjfication et explication de la désignation du
10.CH Mo Bs [ § eé’ dast

1.3.Explication de la eS|gnat|on

/)

/A../1pt

"'fﬁ;ﬁc..e...c.‘.f...ﬁi.f A
g{ \ a(q :)3 ’m/\m

L /D,5pt

//1pt

e dLY
J:rm@,f

e s e & e BRI eNe s BN § 9 K & 86 SBTe ETERATRNIBA WIE e @ @ F WA AGEEae e ety ¥ RiMieieiatelalls B 6 wim) BI0i0TAC B SigAt

VBLatenau de la chaTe 15 :

Hg\mdﬁm a%e Qe

aoCéa. CIQ QJjMﬁmOme

cgmf' PN

o ()CL Q)«LZLC.{Z J&

/
¢ / U%\ /0,5pt
M Sm ace.» /A b... W§ v$z..1¢ /\If‘& ‘\,ngrf
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e. Le moyen de mesure et le moyen de controle des cotes réalisées, et donner la
diféef énce entre mesure et controle
ol

e, G (.&., WNisfe. . . 3 )’\.z u/,hcléw., .......................................... ’5’
/(O. JrafsStace. .. }....(fa.rnbﬁ (i/w‘rvxmé%.\,“.l FM LU wﬁa}’\&w”un (L e ES g
r{fl (_./V\ \.v(: M’W”k oiece. . 1IJ.M m. uh,}h.:\&“.e‘ﬁ.;f ﬁhtm(t. Jh.uiﬂ.»{ ........
2.4. Le temps technologlque Tt (en rréln) de Iopera’uon du chariotage de D1, sachant . que
f= 0,1 mmi/tr, Vc = 25 m/min et ngagement « e » = 2mm J L .. 11,5pt
........ B R Y L il OISR,
..... ‘fH‘““’ZH,
... lo2oo i s o st s niis Bk s s i i)
Tache 3 w.- 0 K. 2% /"“*’“ o
3.1. Définition d’un centre d’usinage : Q L /0,5pt
(/(«».:....(.&ﬁ”v\h\ CI wﬁwcwj‘. %.k../ A, OM wf ful«& i"wl O, ({]")CL{.&L—L)("
i wmwﬁje Hn [mQMc . EI'WJ:’ S N T VR () h s f/)gum ............................
3.2. Représentation sur le schéma ci-dessous les PREF X, PREF Z, jauges d'outil,
(JX et JZ) et la valeur du DEC1 (OP est confondue avec lg %pmt 2): ‘ . /1,25pt
( Yael ¢ \
: | =
fxp OTW é&:
9 L
18 ‘ ‘ i i o
kb e =3
' (E
(g, o R S S halee. - A d z 57 0
OP = 0p
J DEC 1=..0
3.3. Le tableau des coordonnées S L_e‘ p.)rogramn.n.e patie au peofl e%f?é.r'_ -l
des points programmés du proﬂl finition en utl“sant le COde ISO . > \ /3,75p'[S
extérieur finition (points 1 a 9) en 7 '
mode absolu (G99)/ sans la I
gorge et le pergag€g>?§/3,5pts % Chape (Phase 10)
\ N10 G40 MO05 MO9S
N20 G80.G52 X0 2.0 , (om)
N30 T.L. D.A M..6.
N40 G92 S3000 '
Point X (D Z N50 G96 S,KO MO3 M41
e 53) 5 N8O Goo ... Ko 2Bt (1)
5 5 = N70 Croy.. [ &) D ()
: N80 (ron....... B i it i i (3)
3 L2 0 N9O Ggp..... X2 . Z 25, 4. .. (@)
| 4 |4 5,4 N100 .Gox..... X [%... 2.2 B L..... . (5)
\L 5 ’l& 'zg,t( m;g é}o}. j(( gé[ﬁ'ézﬂ ............... ((76))
6 : 3,0 Lndii j it s
i 73 20,6 130G, o i i B et 8)
8 T5 | -304 N130.Crg oo bl B e e ©)
o ,2/'1 N140 G77 N10 N20
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3.5. Les étapes pour réaliser la gorge G1 (F4, F5, D4), en utilisant le logiciel FeatureCam :
,1.2,\. 1, Bpt
\

a. Etape 1: Cocher (Quel type de feature
voulez vous créer ?) :

b. Etape 2 : Compléter les cases (Entrer les
dimensions de la Feature de gorge):
» Profondeur ;
» Largeur ;
> Rayons.

c. Etapé 3 . Compléter la case (Ou placer la
gorge):

Quel type de feature voulez vous créar?

Depuis Dimensions
& Trou

5§ Goge

& Filetage

€3 Face

& Découpe

& bvance bare

Depuis Cowrbe
& Tow

© Alésage
© Gorge

{ Filstage

& Brache sec.
9 Spécial
) Patcours doutil

Tope
@ Depuis Dimensions
5 Doz Cowbe
Position
O int
@ Ext
Otisntatior:
B AxeX
) Face
) Face anidre




